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Kammergebkude mit cincm auf seine ganze Liinge 
verlaufenden Dachreiter. 

Punkt7.  E i n r i c h t u n g v o n Z e r s t e n  
K a m m e r n  a n s t a t t  d e r  b i s h e r  i i b -  
l i c h e n  e i n e n .  

I n  einem aus 3 Kammern bestehenden System 
haben wir bei normaleni Gange desselben ca 75% 
der Gesamtleistung in der ersten Kammer, ca. 20% 
in der zu-eiten und ca. 50,4 in dcr lctzten Kanimer; 
die Lcistung per cbin ist danach und naturgemii0 
in cler ersten Kammer eine ganz wesentlich grobere 
als in den beiden anderen. Hierclurch erwachst aber 
Lei groBen Systemen mit hoher Prodnktion der 
X'achteil, daW die Temperaturen in der ersten 
Iianimer trotz Wasserzerstaubung und trotz natiir- 
licbcr Kiihlung der Kamnierwande und Decken 
unvorteilhaft werden konnen, namentlich ist dieses 
in den heiBen Sommermonaten oder in Lindern mit 
heiOem Klima der Fall. 

Dieses hat uns bewogen, anstatt der bisherigen 
einen ersten Kammer, deren zwei erste anzuwenden, 
auf welche wir d a m  die voin G 1 o v e r - Turm 
koinmenden Gase gleichmal5ig vcrteilen. Auf diese 
Weise erziclen wir eine wesentlich intensivere Pro- 
duktion, reduzieren den Salpeterverbrauch und 
haben den weiteren Vorteil der bedeutend reduzier- 
ten Temperatur. 

Die u. a. in Nantes erreicht,cn Leistungen bis 
zu 10 kg Kammersaure von 53 O BB. und dariiber per 
cbm, irnd zwar wBhrend der Sommermonate, gaben 
uns den Beweis, daB unsere Erwagungen durchaus 
richtige waren, und daB man auf diese Weise ohne 
Erhohung des Anlagekapitals und auf leichteste 
Ar t  zu bis dahin unbekannten Resultat.en kommt, 
und zwar, was wir besonders betonen mochten, 
dauernd, und ohne eine friihzeitige Beschadigung 
der Bleiwande befiirchten zu miissen. 

SchlieOlich mochten wir noch auf die iiberaus 
giinstigen Resultate hinweisen, welche mit den 
meohanischen Rostofen erzielt worden sind, Resul- 
tate, welche diesen letzteren immer mehr den Vor- 
rang vor den Handofen sichern. Um so befremd- 
licber ist es, daB L ii t y auch hier wieder zu anderen 
Resultaten kommt. Seine diesbcziiglichen Aus- 
fuhrungen wurden in der Zwischenzeit von E. W. 
K a u f  f m a n n  (vgl. diese Z. 18, 1628 [1905]) 
widerlegt. Seder Schwefelskuretechniker, welcher 
mit gut konstruierten und namentlich auch richtig 
aufgestellten mechanischen ofen arbeitet, wird 
K a u f f m a n n aus vollvter Uberzeugung zu- 
stimmcn, daB die von ihm hervorgehobenen Vor- 
teile dicser Ofen ehor zu niedrig, als zu hoch be. 
wertet. sind: um so erstaunlicher ist daher obigen 
Urteil. 

Wir hoffen, daB wir mit unseren vorstehender 
Ausfiihrungen neue Anregung gegeben haben, UIT 

auf dem betretenen Wege der Vervollkommnung 
des Rleikammerprozesses weitere Schritte irorwartr 
zu machen, und denselben dadurch seiner hochster 
Vollenclung xuzufiihren. Wir fassen dieses zu er 
strebende ZieI dahin zusammen, die Einrichtung 
eines Bleikammersystems so zu gestalten, daW d i i  
Herstelhingskosten und dic GeneralunkQsten, dic 
Verzinsungs- und Amortisationsquoten auf die er 

Ch. 1906. 

:ugte Saure berechnet, auf ein Minimum beschrankt 
leiben, ohne daB der Apparat einem friihzeitigeren 
Luin ausgesetzt ist, als es bei den gewohnlichen 
lten Systemen der Fall war. 

Von welchen Gesichtspunkten sind 
;erSstete Blenden hinsichtlich ihres 
3ntschweflungsgrades zu beurteilen? 

Voii V. HASSREIDTER- Trooz. 
IEingrg. d. H0.112. 1905.) 

Bekanntlich gibt der Totalschwefelgehalt einer 
erosteten Blende kein Kriterium ab, ob clie Ro- 
tung gut odcr schlecht ausgefiihrt wurde, und es 
ann beispielsweise der Fall eintreten, dnB eine 
3lendesorte niit 3% Totalschwefel im Rostgut als 
ufriedenstellcnd, eine solche mit 2% aber als un- 
:eniigend gerostet zu betrachten ist. Dies hat, 
vie weiter bekannt ist, darin seinen Grund, daW 
iewisse, fast nie fehlende Begleiter der Blenden, 
vie Blei (als Bleiglanz), Kak, Magnesium und 
3aryum (als Carbonate oder als Sulfate), wahrend 
ler Rostung ganz oder teilweise in Sulfate ver- 
vandelt werden bzw. als solche im Rostgut vcr- 
Aeiben. 

Dcr in Form von solchen Sulfaten zuruck- 
deibende Schwefel kann einerseits fur die Schwcfel- 
;aureausbeute nicht mehr in Betracht kommen, 
cann aber auch andererseits vorn Konsumenten der 
Terosteten Blende nicht Grund einer berechtigten 
Reklamation sein. Von diesem Gesichtspunkte 
tusgehend, herrscht in manchen industriellen Be- 
eirken die den Produzenten sowohl als auch den 
Konsuinenten bindende Ubereinkunft, daB als 
,srhLdlichcr" bzw. noch ,,austreibbarer" Schwefel 
lie Differenz zwischen Totalschwefelgehalt (a) uud 
der Summe des an die oben aufgefiiirten Elemente 
(als Sulfate gedacht) gebundenen Schwefels (b) zu 
verstehen ist. Dabei geht man stillschweigend von 
der iibrigens noch nicht bewiesenen Annahme aus, 
dab die oben aufgefiihrten Elemente bei der Ro- 
stung vollstiindig in Sulfate iibergefiihrt werden 
und auch nicht niehr zu entschwefeln sind. 

Diese Ansicht finden wir z. B. auch in L u n g e s 
,,Tasehenbuch" vertreten, doch sol1 hier umso- 
weniger ein Vorwurf gegen dieselbe erhoben werden, 
als der Verfasser dieser Zeilen selbst einen be- 
scheidenen Teil der Verantwortung dieser Angaben 
seinerzeit iibernommen hat. 

Halten wir an der oben gegcbenen Definition 
des ,,schadlichen" Schwefels vorliiufig fest, so er- 
gibt sich, daW die Differenz a-b = e demjenigen 
Schwefel entspricht, der als Zinksulfatschwefel (d) 
und a19 Sulfidschwefel (e) noch im Rostgut ver- 
blieben ist. Es erhellt darans, daB a-b = c = 
d + e  ist. 

Nebenbei bemerkt, sei hier von dem in ge- 
rosteten Blenden problematischen Vorhandensein 
von basischem Zinksulfat abgesehen, doch wollte 
ich auch diesen l'unkt beriihrt haben. 

Es fragt sich nun, ob es vorteilhaftcr ist, die 
Gr613e c aus der Differenz von a-b oder am der 
Summe von d + e  zu bestimmen. 
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Die Beantwortung dieser Frage miigen folgende 
Betrachtungen erleichtern. 

Gcleitet vom ganz allgemeinen Standpunkt 
analytischer Bestimmungen muD zugegeben werden, 
daB Differenzmethoden umso schwankendere Re- 
sultatc ergeben wcrden, je kleiner die zu crmittelnde 
Differenz ist, und jc groBer dic Anzahl der hierzu 
notigen analytischen Bestimmungen wird. - Die 
Schattenseiten der Differenzmethode treten im ge- 
gebenen Fallc bevonders hervor, dcnn eincrseits 
betrlgt die Diffcrenz a-b selten mehr als 1% vom 
Gewicht des Rostgutes, anderseits miissen in vielen 
Fallen vier odcr funf analytische Bestimmungen 
zur Ermittlung dieser Differenz ausgefiihrt werden. 

Was weiter gegen die Differenzbestimmung 
des wie oben definicrten ,,schldLichen" Schwefels 
spricht, ist der Umstand, daB wir iiber den bei der 
Rostung resultierenden Sulfatisierungsgrad des 
Bleies und der Magnesia noch recht im Unklaren 
sind. - Die Bildung von Bleisulfat kann beispiels- 
weise durch einen Quarzgehalt der Blende herab- 
gedriickt werden, indem sich Bleisilikat bildet. 
Was Magnesiumsulfat anbetrifft, so ist dessen Be- 
stiindigkeit bei der in Rostofen erzielbaren Tempe- 
ratur noch sehr fraglich. 

Man hat nun dicse beiden hei der Differenz- 
bestimmung des schldlichen Schwefels in Betracht 
kommenden Fehlerquellen dadurch zu umgehen 
gesucht, daB man den als Sulfate wirklich vorhan- 
deuen Schwefel durch gewisse Losungsmittel aus- 
zieht und direkt bcstimmt und ihn dann vom 
Totalschwefcl abzieht. 

Als Losungsmittel fur Sulfate kiinnten sowohl 
cssigsaures Ammonium in essigsaurer Losung, ah 
auch Salzsaure (bei LuftabschliiB zur Verliutung der 
Oxydation des frei werdenden Schwefelwasserstoffs) 
dienen, doch stoBrn wir hierbei auf neue Schwierig- 
keiten. Denn wenn auch angenommen werden 
kann, daB Gips (CaS04.2aq) in essigsaurem Am- 
monium loslich ist, so sind wir iiber den Erfolg des 
Extraktionsverfahrens in bezug auf hocherhitztes 
wasserfreies Calciumsulfat noch wenig unterrichtet. 
Bei Anwendung von SalzsLure als Extraktions- 
niittcl tritt ein anderer Ubelstand hervor, indem 
das durch heiBe Salzsaure geloste Bleisulfat beini 
darauffolgenden Verdunnen rnit Wasser wicder 
ausfallen wird und daher der Bestimmung entgeht. 
- Rei Anwendung dieses Verfahrens, sci es die 
Extraktion niittels Ammoniumacetat, sei es mittels 
GalzsLure, gcht auch das im Riistgut vorhandene 
Zinksiilfat in Losung uber, muD also separat da- 
durch bestimmt werden, daB man eine nicht zu 
geringe Menge gerostete Blende mit Wasser aus- 
zieht, das in Liisung ubergegangcne Zink bestimmt 
und nls Schwcfel in Rcchnung zieht. 

Bezcichnet man mit f den extrahierten Sulfat- 
schwefel, so ergibt sich der Gehalt an ,,schLd- 
lichem" Schwcfel aus der Forinel c = a-(f-d). 

Aus den obigen Bctrachtungen wird sich er- 
geben, da8 eine cxakte Bestimmung des ,,schLd- 
lichen'' Schwefels auf mancherlei Schwierigkeitcn 
stofit, doch konnen dieselben dadurch umgangen 
werden, daB man dcn schiicllichen Schwefel nicht 
nach einer der beiden erwalmten Differenzmethoden, 
sondern durch dirckte Bestimmung dcs Zinksulfat- 
schwefels (d) und des Sulifdschwefels (e), also aus 
der Srimme d + e  in folgender Weise ermittelt: 

Z i n k s u l f a t s c h  w e f e l .  Man extrahiert 
in einem 1-Kolben 25 g des Riistgutcs mit 
warmem Wasser, fullt nach dcm Erkaltcn mit 
Wasser auf, filtriert und best.immt in 200 ccm des 
Filtrats das Zink (plus eventnell mitgelostcs Kad- 
mium) nach der S c h.a f f n e r schon Methode. - 
65,4 Teile Zink entsprechen 32,06 Tcilen Schwefel 
als Zinksulfat vorhanden. 

S u l f i d s c h w e f e l .  2-3 g Bostgut 
werden nach V. H a s  s r e i d t e r und P. V a n  
Z u y l e n  (Bull. SOC. chim. Belgique 18, 
11. 12.)*) mittcls Zinnchloriir-Salzsaure (30 g chem. 
rein Zinn in 1 1 Salzsaure 1.19 gelost) in eiucm 
mit KiickfluWkuhler versehenen Kolben kocliend 
geliist und der q u a n t i  t a t i  v in Freiheit ge- 
setzte Schwefelwasserstoff durch eine mit 30-40 
ccm Bromsalzsaure beschickte Zehnkugelrohre ge- 
leitet, wobei die Umsetzung in SchwefelsLure stat,t- 
findet. 

Bromsalzsanre ist den1 Wasserstoffsuperouyd 
vorzuziehen, weil erstere gestattet, dcn Verlauf der 
Oxydat,ion im Zehnkugelrohr, die sich durch all- 
mahliche EntF6rbung des Oxydationsmittels kund- 
gibt, zu verfolgen, und man daher stets in die Lage 
gesetzt ist, zu erkennen, ob das Oxydationsniittel 
im OberschuD vorhanden war. - Nach Entferiiung 
des uberschiissigen Broms und annahernde Pu'cic- 
tralisation der Salzsaure mittels Natriumcarbonat, 
wird die Schwcfelsaure mittels Baryumchlorid gefLllt, 

Abgesehen davon, daW wir drirch die eben 
kurz beschriebcnen Bestimmungcn des Zinksulfat- 
und Sulfidschwcfels in dic Lage gcsetzt sind, den 
fur den Zinkhuttenmann schadlichen Schwefel in 
exakter und verhSltnismaWig rasch ausziifuhrender 
Weisc zu bestimmen, hat  die getrcnnte Bestinimung 
dieser Schwefelverbindungen noch den Vorteil, 
daB sie dem Rost.huttenmann gewisse Fingerzeige 
gibt, ob und wie er seine Rostung abzuandern 
hatte. - Ein hoher Prozentgehalt an Zinksulfat- 
schwefel besagt z. B., daB die Temperatur auf der 
letzten Etage nicht hoch genug ist, oder claB zuviel 
Luft in den Ofen tritt;  ein hoher Prozeutsatz an 
Sulfidschwefel wiirde darauf hindeuten, da8 lokale 
Schmelzung von Sulfiden stattgefunden habe 
(wolche spater GuBerst schwer zu entschwefeln sind), 
da13 das Rostgut nicht geniigcnd durchgearbeikt 
wurde, oder daB Luftrnangel im Ofen herrsoht. - 
Also auch vom rein praktischen Standpunkt diirft,en 
die oben vorgcschlagenen getrennten Bestimrnungs- 
methoden einigen Wert haben. 

Bestimrnung 
des Formaldehyds in Formaldehyd- 

pastillen (Trioxymethylen). 
Von Dr. &NST Rum-&. &illen, schweiz. 

(Eiiigcg. (1. 2S./12. 1905.) 

Die Bestirnmung des sog. festen Formalclehyds 
nach der Wassers1offuuperosydmethoce zeigt, so- 
wohl in der von B l a n k  u n d P  i n k c n b e i n  er1) 
angegebenen, als auch in der von W o 1 f f 2 )  modi- 

*) S. auch di-se Z. 18, (R) 1777 (1905). 
1) Berl. Berichte 31, 2979 (1898). 
2) Z. Unters. Nahr.- u. Genul3m. 1900, 78. 


